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Przeciwpozarowa klapa odcinajaca wielostrefowa

typ: KWP-P

Nominalne warunki
dziatania/skutecznosc:
Zamkniecie/otwarcie podczas
badania w odpowiednim
momencie i w dopuszczalnym
czasie

Uruchamianie automatyczne - Spetnia

Czas odpowiedzi/czas

zamkniecia: Uruchamianie automatyczne - Spetnia

Niezawodno$¢ dziatania: 10 000 cykli.<120S

Odpornosc¢ ogniowa:

Szczelnos¢ ogniowa - E
Izolacyjnos¢ ogniowa - |
Dymoszczelnos$é¢ - S
Stabilno$¢ mechaniczna
(w zakresie E)

EI 120 (Vew how i«>0) S1500C10000
AAmulti

EI 120 (Ved i«»0) S1000C10000

. - AAmulti
Zachowanie przekroju
poprzecznego (w zakresie E)
Trwatos¢:
Przy zwtoce czasowej Spetnia

Zachowanie pewnosci

Dziatania 10 000cykli, <120S
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1. WSTEP

Celem niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR) jest zapoznanie uzytkownika z przeznaczeniem,
konstrukcja, zasadq dziatania, montazem, okresowg konserwacjq i obstuga wyrobu.

2. REGULACIE PRAWNE

Klapy przeciwpozarowe typu KWP-P posiadajg Certyfikat Stalosci Wlasciwosci Uzytkowych nr 1488-CPR-
0437 /W, wydany przez ITB w Warszawie, wraz z zatacznikiem nr Z-1488-CPR-0437/W. Bateria klap KWP-P
posiada Krajowg Ocene Techniczng nr ITB-KOT-2020/1398 wydanie 2.

Klapy sg skonstruowane, produkowane oraz poddawane probom zgodnie z wymogami norm: PN-EN 12101-8
»Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta — cze$¢ 8: Klapy przeciwpozarowe w systemach wentylacji
pozarowej" oraz PN-EN 13501-4 ,Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementdw budynkow - czes¢ 4:
Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan odpornosci ogniowej elementéw systemdw kontroli rozprzestrzeniania
dymu".

Skutecznos$¢ klap potwierdzona jest badaniami wedtug normy PN-EN 1366-2 i PN-EN 1366-10 ,Badania
odpornosci ogniowej instalacji uzytkowych - Czes¢ 2: Przeciwpozarowe klapy odcinajace, - Czes¢ 10: Klapy
odcinajace w systemach wentylacji bytowej".

Klapa przeciwpozarowa typu KWP-P zakwalifikowana jest do klasy szczelnosci C (szczelno$¢ obudowy) na
podstawie badan przeprowadzonych zgodnie z norma PN-EN 1751 ,Wentylacja budynkdéw. Urzadzenia
wentylacyjne koncowe. Badania aerodynamiczne przepustnic regulacyjnych i zamykajacych”.

3. PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Klapy typu KWP-P sa przeznaczone do stosowania w systemach wentylacji pozarowej uruchamianych
automatycznie, do obstugi zaréwno pojedynczych stref pozarowych jak i wielu stref pozarowych. Montowane sq
rowniez w systemach wentylacji typu mieszanego, petnigcych funkcje systemdw wentylacji pozarowej i wentylacji
ogdlnej/bytowej. W systemach wentylacji pozarowej, w ktérych uruchomienie wentylatoréw nastepuje dopiero
po przejsciu klap do Zadanego potozenia (pozycji otwartej w przypadku klap obstugujacych strefe objetq pozarem
oraz pozycji zamknietej w przypadku klap obstugujacych pozostate strefy pozarowe).

Maksymalne nadcisnienie robocze w instalacjach nawiewnych, wchodzacych w sktad systeméw wentylacji
pozarowej wyposazonych w klapy typu KWP-P wynosi 500 Pa, natomiast maksymalne podci$nienie robocze w
systemach wentylacji pozarowej wynosi 1500 Pa.

Klapy przeciwpozarowe typu KWP-P posiadajg klasyfikacje w nastepujacym zakresie odpornosci ogniowej oraz
mogg by¢ montowane w podanych ponizej przegrodach budowlanych:

a. EI 120 (Vew-how-i0) S1500C10000 AAmulti
b. EI 120 (Ved-i<>0) S1000C10000 AAmulti

= $cianach betonowych o grubosci nie mniejszej niz 115 mm,

= Scianach murowanych z cegty petnej lub bloczkéw betonu komdrkowego o grubosci nie mniejszej
niz 115 mm,

= stropach betonowych o grubosci nie mniejszej niz 150 mm,

= na kanafach wentylacji pozarowej.

Tabela 1. Tabela odpornosci ogniowych

Minimalna grubos¢ Klasa odpornosci

Rodzaj konstrukcji Sposob uszczelnienia

przegrody ogniowej
. EI 120 (how i«>0)
Konstrukcja >150 mm $1500 Cio 000 ZAPRAWA / WELNA
stropowa AT MINERALNA
- EI 120 (Vew i<>0)
Sztywna Konstrukcja >115 mm S1500 Cio 000 ZAPRAWA
sclenna AAmulti
P ) Elsllégévcejo';’oo) USZCZELKA CERAMICZNA,
AAMulti KLAMRY PRZYtLACZENIOWE
EI 120 (Vewd i<>0)
. >150 dla <6m2
Bateria >200 mm dla >6m2 Slgg?]qgigiooo ZAPRAWA
Wersja 6.2
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gdzie:

E - szczelno$¢ ogniowa,

I - izolacyjnos¢ ogniowa,

120- czas spetniania kryteriow E, I oraz S, wyrazony w minutach,

Vew — klapa montowana bezposrednio w Scianie,

how — klapa montowana bezposrednio w stropie,

Ved — klapa montowana na kanale,

i—0 - kryteria skutecznosci dziatania spetnione sg od wewnatrz do zewnatrz (ogien wewnatrz) oraz od
zewnatrz do wewnatrz (ogien zewnatrz),

S - dymoszczelnosé,

1500 - dopuszczalne podcisnienie w instalacji, wyrazone w paskalach,

Cio000 — przydatnosc klapy do stosowania w mieszanych systemach kontroli rozprzestrzeniania dymy i
wentylacji ogdlnej,

AA - uruchamianie automatyczne,

multi - dopuszczalny montaz w instalacjach obstugujacych wiecej niz jedna strefe pozarowa.

Klapy przeciwpozarowe typu KWP-P mogg by¢ montowane w przegrodach pionowych zaréwno z pozioma jak i
pionowaq osia obrotu przegrody, klapy mogg by¢ obracane w sposéb pozwalajacy na lokalizacje sitownika po
stronie prawej lub lewej, a takze na gorze lub na dole.

Klapy przeciwpozarowe typu KWP-P sg przeznaczone do zabudowy w przegrodach budowlanych zaréwno
wewnetrznych jak i zewnetrznych oraz na kanatach wentylacji pozarowej. W przypadku zabudowy w $cianach
zewnetrznych wymagane jest zastosowanie klapy o podwyzszonych wtasnosciach antykorozyjnych oraz elementu
zakanczajacego (czerpnia lub wyrzutnia) zabezpieczajacego przed bezposrednim oddziatywaniem czynnikéw
atmosferycznych. Uktad napedowy (sitownik lub mechanizm sprezynowy) nalezy umiesci¢ wewnatrz obiektu.

4. OPIS TECHNICZNY URZADZENIA

Klapa KWP-P skfada sie z dwdch stalowych korpusdéw, o przekroju prostokatnym, przedzielonym przektadkg
izolacyjna, ruchomej jednoptaszczyznowej przegrody oraz mechanizmu napedowego.

Obudowa klapy oraz elementy wspotpracujace wykonane sg blachy stalowej ocynkowanej. Obydwa konce
obudowy zakonczone sg kotnierzami przytaczeniowymi umozliwiajacymi tatwe tgczenie elementéw kanatu z klapa.

Na wewnetrznej powierzchni obudowy, w miejscu perforacji, dookota zamknietej przegrody odcinajacej,
umieszczona jest uszczelka peczniejgca. Cechg charakterystyczng uszczelki jest to, iz pod wptywem wysokiej
temperatury zwieksza swojg objetos¢ doktadnie wypetniajac wszelkie nieszczelnosci miedzy przegrodag a
korpusem.

Pomiedzy korpusami a przekfadka izolacyjng zamontowana jest uszczelka z gumy spienionej, zapewniajaca
szczelno$¢ klapy w temperaturze otoczenia.

Przegroda odcinajaca klapy wykonana jest z ptyty wapniowo-silikatowej, na jej obwodzie zamocowana jest tasma
aluminiowa, powodujgca zmniejszenie tarcia. Przegroda obraca sie na dwdch stalowych osiach osadzonych w
korpusie. Ruch przegrody ograniczony jest w pozycji zamknietej poprzez listwe oporowa.

Klapa wyposazona jest w sitownik elektryczny serii BEN, BLE, BEE lub BE firmy BELIMO stanowigcy uktad
napedowy klapy o napieciu zasilania AC 230 V lub AC/DC 24 V. Po podaniu napiecia sitownik obraca przegrode
do pozycji otwartej. Sitowniki te przestawiane sg w obu kierunkach za pomoca podanego na poszczegdlne obwody
napiecia — sitowniki nie posiadajg sprezyny powrotnej oraz wyzwalacza termicznego. Klapy mogg by¢ wykonane
z klapa rewizyjna zgodnie z kodem zamowienia.

Przy zastosowaniu klap KWP-P w wentylacji pozarowej przegroda klapy pozostaje w potozeniu zamknietym, w
przypadku pozaru przechodzi do potozenia otwartego lub pozostaje zamknieta.

Typoszereg produkowanych klap obejmuje wymiary: szerokosci swiatta klapy od 200 do 1500 mm (wymiary
posrednie co 50 mm) oraz wysokosci $wiatta klapy od 200 do 1500 mm (wymiary posrednie co 50 mm) przy
zachowaniu maksymalnej powierzchni przekroju 1,5 m?. Dtugo$¢ wykonywanych klap KWP-P w wykonaniu
standardowym wynosi L=350 mm (opcjonalnie L=600 mm).

Na specjalne zyczenie klapy KWP-P mozna wykonywa¢ w rozmiarach posrednich co 10 mm.
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Data edycji: 26.03.2024 r. Strona 4 z 41



" NN\

Dokumentacja techniczno-ruchowa

KWP-P
Tabela 2.  Typoszereg produkowanych klap KWP-P

D Szerokos$¢ B [mm]
200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 80 900 950 1000 1050 1100 1150 1200 1250 1300 1350 1400 1450 1500
200 0,027 0,035 0,042 0,049 0,056 0,064 0,071 0,078 0,085 0,093 0,100 0,107 0,114 0,122 0,129 0,136 0,143 0,151 0,158 0,165 0,172 0,180 0,187 0,194 0,201 0,209 0,216
250 0,037 0,046 0,056 0,066 0,076 0,085 0,095 0,105 0,115 0,124 0,134 0,144 0,154 0,163 0,173 0,183 0,193 0,202 0,212 0,222 0,232 0,241 0,251 0,261 0,271 0,280 0,290
300 0,046 0,058 0,070 0,083 0,095 0,107 0,119 0,132 0,144 0,156 0,168 0,181 0,193 0,205 0,217 0,230 0,242 0,254 0,266 0,279 0,291 0,303 0,315 0,328 0,340 0,352 0,364
350 0,055 0,070 0,085 0,099 0,114 0,129 0,144 0,158 0,173 0,188 0,203 0,217 0,232 0,247 0,262 0,276 0,291 0,306 0,321 0,335 0,350 0,365 0,380 0,394 0,409 0,424 0,439
400 0,064 0,082 0,099 0,116 0,133 0,151 0,168 0,185 0,202 0,220 0,237 0,254 0,271 0,289 0,306 0,323 0,340 0,358 0,375 0,392 0,409 0,427 0,444 0461 0,478 0,49 0,513
450 0,074 0,093 0,113 0,133 0,153 0,172 0,192 0212 0,232 0,251 0,271 0,291 0,311 0,330 0,350 0,370 0,390 0,409 0,429 0,449 0,469 0,488 0,508 0,528 0,548 0,567 0,587
500 0,083 0,105 0,127 0,150 0,172 0,194 0,216 0,239 0,261 0,283 0,305 0,328 0,350 0,372 0,394 0,417 0,439 0,461 0,483 0,506 0,528 0,550 0,572 0,595 0,617 0,639 0,661
550 0,092 0,117 0,142 0,166 0,191 0,216 0,241 0,265 0,290 0,315 0,340 0,364 0,389 0,414 0439 0463 0,48 0,513 0,538 0,562 0,587 0,612 0,637 0,661 0,68 0,711 0,736
600 0,101 0,129 0,156 0,183 0,210 0,238 0,265 0,292 0,319 0,347 0,374 0,401 0,428 0,456 0,483 0,510 0,537 0,565 0,592 0,619 0,646 0,674 0,701 0,728 0,755 0,783 0,810
650 - 0140 0,170 0,200 0,230 0,259 0,289 0,319 0,349 0,378 0,408 0,438 0,468 0,497 0,527 0,557 0,587 0,616 0,646 0,676 0,706 0,735 0,765 0,795 0,825 0,854 0,884
_ 700 = 0,152 0,184 0,217 0,249 0,281 0,313 0,346 0,378 0,410 0442 0475 0,507 0,539 0,571 0,604 0,636 0,668 0,700 0,733 0,765 0,797 0,829 0,862 0,894 0,926 0,958
E 750 - 0164 0199 0,233 0,268 0,303 0,338 0,372 0,407 0,442 0,477 0,511 0,546 0,581 0,616 0,650 0,685 0,720 0,755 0,789 0,824 0,859 0,894 0,928 0,963 0,998 1,033
= 800 5 - 0213 0250 0,287 0,325 0,362 0,399 0,436 0,474 0,511 0,548 0,585 0,623 0,660 0,697 0,734 0,772 0,809 0,846 0,883 0,921 0,958 0,995 1,032 1,070 1,107
3§ 850 = = 0,227 0,267 0,307 0,346 0,386 0,426 0,466 0,505 0,545 0,585 0,625 0,664 0,704 0,744 0,784 0,823 0,863 0,903 0,943 0,982 1,022 1,062 1,102 1,141 1,181
§ 900 5 - 0241 0284 0,326 0,368 0,410 0453 0,495 0,537 0,579 0,622 0,664 0,706 0,748 0,791 0,833 0,875 0,917 0,960 1,002 1,044 1,086 1,129 1,171 1,213 1,255
2 950 5 - - 0300 0,345 0,390 0,435 0,479 0,524 0,569 0,614 0,658 0,703 0,748 0,793 0,837 0,882 0,927 0,972 1,016 1,061 1,106 1,151 1,195 1,240 1,285 1,330
1000 = = = 0,317 0,364 0,412 0,459 0,506 0,553 0,601 0,648 0,695 0,742 0,790 0,837 0,884 0,931 0,979 1,026 1,073 1,120 1,168 1,215 1,262 1,309 1,357 | 1,404
1050 5 - - 0334 0384 0433 0483 0,533 0,583 0,632 0,682 0,732 0,782 0,831 0,881 0,931 0,981 1,030 1,080 1,130 1,180 1,229 1,279 1,329 1,379 - E
1100 5 - - - 0403 0455 0,507 0,560 0,612 0,664 0,716 0,769 0,821 0,873 0,925 0,978 1,030 1,082 1,134 1,187 1,239 1,291 1,343 1,396 - 5 e
1150 = = = = 0,422 0,477 0,532 0,586 0,641 0,69 0,751 0,805 0,860 0,915 0,970 1,024 1,079 1,134 1,189 1,243 1,298 1,353 1,408 = = = =
1200 5 - - - 0441 0499 0556 0,613 0,670 0,728 0,785 0,842 0,899 0,957 1,014 1,071 1,128 1,186 1,243 1,300 1,357 1,415 - = = E E
1250 5 - - = - 0520 0,580 0,640 0,700 0,759 0,819 0,879 0,939 0,998 1,058 1,118 1,178 1,237 1,297 1,357 1,417 - = = = 5 e
1300 = = = = = 0,542 0,604 0,667 0,729 0,791 0,853 0,916 0,978 1,040 1,102 1,165 1,227 1,289 1,351 1,414 = = = = = = =
1350 E - - = - 0564 0629 0,693 0,758 0,823 0,888 0,952 1,017 1,082 1,147 1,211 1,276 1,341 1,406 - - = = = = E E
1400 5 - - = = - 0653 0,720 0,787 0,855 0,922 0,989 1,056 1,124 1,191 1,258 1,325 1,393 - - - = = = = 5 e
1450 = = = = = = 0,677 0,747 0,817 0,886 0,956 1,026 1,096 1,165 1,235 1,305 1,375 = = = = = = = = = =
1500 E - - = = - 0701 0,774 0,846 0,918 0,990 1,063 1,135 1,207 1,279 1,352 1,424 - E - - = = = = E E

Sitowniki BEN stosowane dla nastepujacych warunkdéw:
dla przekroju poprzecznego $wiatta klapy P< 1,2 [m?,
Sitowniki BEE stosowane dla nastepujacych warunkdéw:

dla przekroju poprzecznego $wiatta klapy 1,2 [m?]< P < 1,3 [m?],igdy H < 1200 [mm]
Sitowniki BE stosowane dla nastepujacych warunkdéw:
dla przekroju poprzecznego $wiatta klapy P> 1,3 [m?], lub gdy H > 1200 [mm]
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Tabela 3.  Masy produkowanych klap KWP-P

H/B 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500
Masa klapy KWP [kg]

200 12,4 14,6 16,8 19,0 21,2 23,4 256 27,8 30,0 32,2 34,4 41,4 44,0 465

300 144 170 19,7 22,2 249 27,5 301 32,7 354 380 40,6 483 51,2 54,2

400 166 196 226 256 286 31,6 34,7 37,7 40,7 43,8 468 55,2 586 61,9

500 18,7 22,1 256 29,0 324 358 393 42,7 46,1 49,5 529 62,2 659 69,6

600 20,7 246 285 32,2 36,1 399 438 476 514 552 59,1 69,0 732 77,3

700 - 271 31,4 355 39,8 440 483 525 56,7 61,0 652 759 804 85,0
800 - 296 343 388 435 48,1 528 574 62,1 66,7 71,3 828 87,7 92,7
900 - 321 371 421 472 522 573 623 674 724 77,5 896 962 101,5
1000 - - 40,1 455 51,0 564 61,9 674 728 782 83,7 97,8 103,6 109,3
1100 - - 43,2 489 548 60,7 66,55 72,4 782 84,1 902 1046 - -
1200 - - 462 523 58,7 649 71,1 77,5 837 90,0 1045 - - -
1300 - - - 61,6 686 756 826 896 97,8 1044 - - - -
1400 - - - 653 728 80,1 875 962 1036 - - - - -
1500 - - - 690 769 84,7 92,5 101,5 109,3 - - - - -

5. SILOWNIKI ELEKTRYCZNE BELIMO STOSOWANE W KLAPACH KWP-P

Sitowniki serii BEN:

e BEN230,

e BEN24,

. BEN24-ST.
gdzie:

ST-wtyczka potaczeniowa.

Sitowniki serii BEE:

e BEE230,

e BEE24,

e BEE24-ST.
gdzie:

ST-wtyczka potaczeniowa.

Sitowniki serii BE:

e BE230,
BE24,
e BE24-ST.
gdzie:

ST-wtyczka potaczeniowa.

Wersja 6.2
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Schemat potaczenia elektrycznego silownika BEN230, BEE230 oraz BE230:

BEN230: BEE230:
AC 230 V, open-close AC 230 V, open-close
N L1 N L1
T T
1 2 3 S1 S2 S3 S4 S5 S6 1 2 3 S1 S2 S3 S4 S5 S6
C D C D C D C )
<50 | 80° sel | LT goe
BE230:
AC 230 V, open-close
N L1

1 2 3 S1 S2 S3 S4 S5 S6
C D) C D

<3° L L <87°

Wersja 6.2
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Schemat potaczenia elektrycznego silownika BEN24, BEE24 oraz BE24:

BEN24:
AC/DC 24 V, open-close
BEE24:
L - AC/DC 24 V, open-close
l ~

- +

| | | | | | | | [
1 2 3 S1 S2 S3 S4 S5 S6
C D C D | | | | | | [ | |
1 2 3 S1 S2 S3 S4 S5 S6
5o 7 |<g80° ( y ¢ )
o —/F [}
BE24: <3 — —— <80

AC/DC 24 V, open-close

1 ~

- -

C D) C )

<3° L L <87°
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Schemat potaczenia elektrycznego silownika BEN24-ST, BEE24-ST oraz BE24-ST:

BEN24-ST:
Application with connector plug

C D) C D

" |.g80°

<be " | |

BE24-ST:

Wersja 6.2
Data edycji: 26.03.2024 r.

Application with SBSE-Control

C D) C D

| g7

BEE24-ST:

Application with connector plug

C D C D

<5° " _ | — 1<80°
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Dane techniczne sitownika: BEN230 BEN24 (-ST)

Nominal voltage AC 230V AC/DC 24V

Nominal voltage frequency 50/60 Hz 50/60 Hz

Nominal voltage range AC 198...264 V AC 19.2..28.8V/DC 21.6..28.8 V
Switching thresholds min. ON voltage AC 198V AC19.2V/DC216V

Switching thresholds max. OFF voltage AC 50V AC5V/DC7V

Power consumption in operation 4 W 3w

Power consumption in rest position 04 W 0.1W

Power consumption for wire sizing 7 VA 6 VA

Power consumption for wire sizing note Imax4 A@ 5 ms Imax 8.2A @ 5 ms

Auxiliary switch 2 x SPDT 2 x SPDT

Switching capacity auxiliary switch 1 mA...3 (0.5 inductive) A, AC 250 V 1 mA...3 (0.5 inductive) A, AC 250 V
Switching points auxiliary switch 5°/80° 5°/80°

Tolerance +3° +3°

Connection supply / control

Cable 1 m, 3 x 0.75 mm?, halogen-free

Cable 1 m, 3 x 0.75 mm?, halogen-free

Connection auxiliary switch

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm2, halogen-free

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm2, halogen-free

Nominal torque

15 Nm

15 Nm

Direction of rotation motor

can be selected by mounting

can be selected by mounting

Manual override

with hand crank

with hand crank

Angle of rotation Max. 95° Max. 95°
Running time motor <30s /90° <30s /90°
Sound power level, motor 58 dB(A) 58 dB(A)

Spindle driver

Form fit 12x12 mm, Continuous hollow shaft

Form fit 12x12 mm, Continuous hollow shaft

Position indication

Mechanically, with pointer

Mechanically, with pointer

Service life

Min. 10,000 cycles

Min. 10,000 cycles

Protection class IEC/EN

I reinforced insulation

11l Safety Extra-Low Voltage (SELV)

Protection class auxiliary switch IEC/EN

Il reinforced insulation

Il reinforced insulation

Degree of protection IEC/EN

IP54

IP54

EMC

CE according to 2014/30/EU

CE according to 2014/30/EU

Low voltage directive

CE according to 2014/35/EU

CE according to 2014/35/EU

Certification IEC/EN

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

Mode of operation Type 1.B Type 1.B
Rated impulse voltage supply / control 4 kV 0.8 kV
Rated impulse voltage auxiliary switch 4 kV 4 kV
Control pollution degree 3 3
Ambient temperature -30...55 °C -30...55 °C
Non-operating temperature -40...80 °C -40...80 °C
Ambient humidity Max. 95% r.h., non-condensing Max. 95% r.h., non-condensing
Maintenance Maintenance-free
Weight 0.9 kg
Wersja 6.2

Data edycji: 26.03.2024 r.
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Dane techniczne sitownika: BEE230 BEE24 (-ST)
Nominal voltage AC 230 V AC/DC 24V
Nominal voltage frequency 50/60 Hz 50/60 Hz
Nominal voltage range AC 198...264 V AC 19.2...28.8V/DC 21.6...28.8V
Switching thresholds min. ON voltage AC 198V AC19.2V/DC216V
Switching thresholds max. OFF voltage AC 50 V AC5V/DC7V
Power consumption in operation 3.5W 25W
Power consumption in rest position 0.4 W 0.1 W
Power consumption for wire sizing 6 VA 5VA
Power consumption for wire sizing note Imax4 A @ 5 ms Imax 8.2 A @ 5 ms
Auxiliary switch 2 x SPDT 2 x SPDT

Switching capacity auxiliary switch

1 mA...3 (0.5 inductive) A, AC 250 V

1 mA...3 (0.5 inductive) A, AC 250 V

Switching points auxiliary switch

5°/80°

5°/80°

Tolerance

+3°

+3°

Connection supply / control

Cable 1 m, 3 x 0.75 mm?, halogen-free

Cable 1 m, 3 x 0.75 mm?, halogen-free

Connection auxiliary switch

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm2, halogen-free

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm2, halogen-free

Nominal torque

25 Nm

25 Nm

Direction of rotation motor

can be selected by mounting

can be selected by mounting

Manual override

with hand crank

with hand crank

Angle of rotation Max. 95° Max. 95°
Running time motor <60s / 90° <60s / 90°
Sound power level, motor 58 dB(A) 58 dB(A)

Spindle driver

Form fit 12x12 mm, Continuous hollow shaft

Form fit 12x12 mm, Continuous hollow shaft

Position indication

Mechanically, with pointer

Mechanically, with pointer

Service life

Min. 10,000 cycles

Min. 10,000 cycles

Protection class IEC/EN

Il reinforced insulation

11l Safety Extra-Low Voltage (SELV)

Protection class auxiliary switch IEC/EN

Il reinforced insulation

Il reinforced insulation

Degree of protection IEC/EN

1P54

1P54

EMC

CE according to 2014/30/EU

CE according to 2014/30/EU

Low voltage directive

CE according to 2014/35/EU

CE according to 2014/35/EU

Certification IEC/EN

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

Mode of operation Type 1.B Type 1.B
Rated impulse voltage supply / control 4 kV 0.8 kV
Rated impulse voltage auxiliary switch 4 kV 4 kV
Control pollution degree 3 3

Ambient temperature -30...55 °C -30...55 °C
Non-operating temperature -40...80 °C -40...80 °C

Ambient humidity Max. 95% r.h., non-condensing Max. 95% r.h., non-condensing
Maintenance Maintenance-free Maintenance-free
Weight 1.1 kg 1.1 kg

Wersja 6.2
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Dane techniczne sitownika: BE230 BE24 (-ST)
Nominal voltage AC 230V AC/DC 24V
Nominal voltage frequency 50/60 Hz 50/60 Hz
Nominal voltage range AC 198..264 V AC19.2.288V/DC21.6.288V
Switching thresholds min. ON voltage AC 198V AC182 V/ DC218V
Switching thresholds max. OFF voltage  AC 100 V ACEB5V/ DCBSV
Power consumption in cperation 8w 12W
Power consumption in rest position 0.5 W 0.5W
Power consumption for wire sizing 15 VA 18 VA
Power consumption for wire sizingnote  Imax7.9A @ 5 ms Imax82A@5ms
Auxiliary switch 2x SPDT 2 x SPDT

Switching capacity auxiliary switch

1 mA..6 (3) A, DC 5 V...AC 250 V (Il Protective
insulated)

1 mA...6 (3) A, DC 5 V...AC 250 V (Il Protective
insulated)

Switching points auxiliary switch

3° /87" (in relation to 0...890°)

3° / 87° (in relation to 0...90°)

Tolerance

+2°

*2°

Connection supply

Cable 1 m, 3 x 0.756 mm?, halogen-free

Cable 1 m, 3 x 0.75 mm#, halogen-free

Connection auxiliary switch

Cable 1 m, & x 0.75 mm#, halogen-free

Gable 1 m, 6 x 0.75 mm?, halogen-free

Torgue motor Min. 40 Nm Min. 40 Nm
Inhibiting torgue dynamic 40 Nm 40 Nm
Inhibiting torgue static (voltage-free) 50 Nm 50 Nm

Direction of rotation motor

Can be selected by mounting L/R

Can be selected by mounting L/R

Angle of rotation

100° {including 5° mechanical overrun at both

Max. 100° (including 5° mechanical overrun at

sides) both sides)
Running time motor <60 5/90° <60 s5/90°
Sound power level mofor 62 dB(A) 62 dB(A)

Spindle driver Form fit 14 mm Form fit 14 mm
Position indication Mechanically, with pointer Mechanically, with painter
Service lite Min. 10,000 cycles Min. 10,000 cycles

Protection class IEC/EN

Il Protective insulated

Il Safety extra-low voltage

Degree of protection IEC/EN

P54

P54

EMC

CE according to 2004/108/EC

GE according fo 2004/108/EC

Low voltage directive

CE according to 2008/95/EC

CE according to 2006/95/EC

Certification IEC/EN

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

Made of operation Type 1.B Type 1.B
Rated impulse voltage supply 4 kV 0.8 kV
Rated impulse voltage auxiliary switch 2.5 kV 2.5 kV
Control pollution degree 3 3

Ambient temperature -30..50°C -30...60°C
Non-operating temperature -40...80°C -40...80°C

Ambient humidity

95% r.h., non-condensing

95% r.h., non-condensing

Maintenance

Maintenance-free

Maintenance-free

Weight

Wersja 6.2
Data edycji: 26.03.2024 r.

2.7 kg

2.7 kg
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6. WARUNKI TRANSPORTU I SKEADOWANIA

Klapy przeciwpozarowe KWP-P nalezy sktadowa¢ w pudtach kartonowych i/lub na paletach. Klapy powinny mieé
uprzednio zabezpieczony sitownik pudetkiem kartonowym. Klapy powinny by¢ skladowane w pomieszczeniach
zamknietych, zapewniajacych ochrone przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych, w temperaturze minimum +5°C.

Nie nalezy dopuszczac do uszkodzen mechanicznych klap, ktére mogg by¢ spowodowane np. uderzeniami, czy poprzez
gwattowne upuszczanie. Podczas transportu klapy powinny by¢ zapakowane w kartony i/lub umieszczone na paletach
oraz zabezpieczone przed zmiang potozenia, a takze przed oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych.

Po kazdym transporcie nalezy przeprowadzi¢ wizualng kontrole kazdej klapy.

7. INSTRUKCJA MONTAZU URZADZENIA

Przed przystgpieniem do montazu klap przeciwpozarowych nalezy sprawdzi¢ czy podczas transportu lub sktadowania nie
doszto do uszkodzenia klapy.

Nalezy ustawic klape prosto na ptaskiej powierzchni i sprawdzi¢ czy klapa prawidtowo otwiera sie i zamyka w petnym
zakresie ruchu. Otwarcie i petne zamkniecie musi odbywac¢ sie w sposdb ptynny (nie skokowy), ruch elementéw
obrotowych nie moze by¢ utrudniony. W przypadku blokowania sie przegrody klapy nie dopuszcza sie dalszego montazu.
W przypadku klap z sitownikiem otwiera¢ klape kluczykiem dotaczonym do sitownika. Nie nalezy ciagnac klapy za jej
przegrode w celu otwarcia / zamkniecia, moze to spowodowac¢ trwate uszkodzenie urzadzenia nie podlegajace gwarancji.
Przed montazem klape zabezpieczy¢ folig lub innym materiatem ostaniajacym, w celu ochrony przed zabrudzeniem, a w
konsekwencji uszkodzeniem elementéw klapy.

UWAGA: Odstep miedzy przeciwpozarowymi klapami odcinajacymi oraz miedzy przeciwpozarowymi klapami
odcinajacymi a elementami konstrukcyjnymi musi by¢ zgodny z normg badawczg 1366-2:
a. min. 200 mm miedzy przeciwpozarowymi klapami odcinajacymi instalowanymi w oddzielnych przewodach
wentylacyjnych, oraz miedzy klapami, a otworami w przegrodzie budowlanej;

b. min. 75 mm miedzy przeciwpozarowg klapg odcinajaca, a elementem konstrukcyjnym (Sciang/stropem).

Przed rozpoczeciem montazu klapy nalezy sie zapoznac z technologia montazu rekomendowang przez producenta.
Sposoéb zabudowy charakterystyczny dla jednego producenta niekoniecznie jest odpowiedni do innych klap. Zalecane
materiaty i wielkosci otworéw montazowych wynikajg z doswiadczen zgromadzonych podczas badan. Ponadto w klapach
prostokatnych, niezbedne jest zastosowanie klindw montazowych oraz rozporki zabezpieczajacej korpus przed
$cisnieciem w trakcie montazu

Zachowanie wilasciwej szczeliny pomiedzy przegroda (topatkami) klapy a jej obudowaq jest kluczowe dla poprawnego
dziatania klapy, poniewaz Sci$niecie korpusu moze uniemozliwi¢ otwarcie/zamkniecie przegrody (topatek) klapy.
Prawidtowe przygotowanie klapy do zabudowy przedstawiono na Rys. 2 i 3.

Rysunek 2. Prawidtowe przygotowanie klapy do zabudowy - zastosowanie rozpdrki zabezpieczajgcej przed
wgnieceniem korpusu klapy.
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Rysunek 3. Prawidtowe przygotowanie klapy do zabudowy - zastosowanie klinbw montazowych pomagajacych w
poprawnym ustawieniu klapy

UWAGI:

a. Klape montowacd tak, aby o$ przegrody klapy znajdowata sie w pozycji poziomej lub pionowej.

b. Klapa nie moze by¢ szalunkiem dla budowanej Sciany.

c. Przewody wentylacyjne nie mogq obcigzac klapy, zawieszenia przewoddéw wentylacyjnych muszg zapewniaé petng
ich no$nosc.

d. Zawieszenia przewodéw wentylacyjnych podtaczonych do baterii klap muszg by¢ wykonane zgodnie z instrukcja,
producenta przewodéw wentylacyjnych.

e. W miejsce podwieszen Z1 i Z2 montowanych na czas montazu klapy i wigzania zaprawy murarskiej mozna

zastosowac wsporniki montazowe (kobytki), zwracajac szczegdlng uwage na unieruchomienie klapy

7.1. TECHNOLOGIA MONTAZU - SZTYWNA KONSTRUKCJA SCIENNA

Wykona¢ otwdr w sScianie o wymiarach o 100 mm (dopuszczalne 80 + 120 mm) wiekszych od wymiaru
nominalnego klapy = B+100 i H+100.

Zamknietg klape wsuna¢ w $ciane na gtebokos$¢ oznaczong na korpusie wycieciami (wymiar 60 mm) z jednej
strony mocujac na zawieszeniu Z1, a drugiej do przewodu wentylacyjnego, podwieszonego na zawieszeniu Z2.

Po ustawieniu klapy zgodnie z opisem szczeline pomiedzy klapa a sciana, nalezy dokfadnie wypetni¢ zaprawg
murarska cementowg, cementowo-wapienng, betonem.

Po 48 godzinach od chwili montazu, mozna zdemontowac¢ podwieszenia.

Wersja 6.2 —_—
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Przyktadowy sposéb zabudowy klapy w przegrodzie sztywnej Sciennej.

Rysunek 4.
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Ok Jo.£nlenlou
1. Klopa KWP-P-E.
2. Sclono, przegroda ognlowa,
3. PORMATECT LS00 30mm,
4, PROMATECT -H 20mm,
S. Wkret z tbhem sto2ko. UNLX 6x20) o=200,
6. Wkret z them stozko., UNLIX 4x35) a=200,
7. Kotwlca mocujoco FPX M81) a=200,
8 Kle] PROMAT K-84,
9. Zoprawa cementowa, cementowo wapienno lub beton,
gcizle
a=rozstow,
C - wyznoczyl ze wzoru C=H/2-30mm,
Rysunek 5. Przyktadowy sposéb montazu klapy w przegrodzie sztywnej Sciennej z jednostronnie podfgczonym

przewodem oddymiajacym samonosnym.
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Ok, jo S niemic
1. Klopo KWP-F-E.
2. Sclono., przegrodo ogrlowo,
2 PORMATECT LS00 S0,
4, PEOMATECT —H 20mm,
o Wkret = {bem stoZko, UNIX &x20) a=200,
& Wkret =z them stozko, UNIX 4:25) o=200.
7o KEotwlco mocu Joco. FPX M31 o=200,
2 Kle | PROMAT K-24,
2, Zoprowa cementowa, cementowo waplenno lub beton,
g=zle
Cx=H/2-50mm
Rysunek 6. Przyktadowy sposéb montazu klapy w przegrodzie sztywnej sciennej z obustronnie podtaczonym

przewodem oddymiajgcym samono$nym.
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7.2. TECHNOLOGIA MONTAZU - STROP

a. Wykona¢ otwor w stropie o wymiarach o 100 mm (dopuszczalne 80 + 120 mm) wiekszych od wymiaru
nominalnego klapy = B+100 i H+100. Przy otworach innych niz B+100 x H+100 nalezy dostosowac¢ wymiary
wspornikow montazowych.

b. Zamknietg klape montowac w stropie na gteboko$¢ oznaczong na korpusie wycieciami (wymiar 60 mm).

Po ustawieniu klapy zgodnie z opisem, z zastosowaniem wspornikéw montazowych, szczeline pomiedzy klapa a
stropem, nalezy doktadnie wypetni¢ zaprawg cementowg, cementowo-wapienng, betonem lub za pomocg wetny
mineralnej o gestosci min. 100 kg/m3.

d. Stosowac wsporniki montazowe odpowiednio:
a. na boku dtugosci do 500 mm - 1 sztuki
b. na boku dtugosci 500 - 1500mm - 2 sztuki
Kanat samono$sny PROMAT:
a. Kanat wykonac z ptyt PROMATECT-L500 o grubosci 50 mm.
b. Opaske wokot kanatu wykonac¢ z PROMATECT-L500 o grubosci 50 mm i szerokosci 60 mm.
Opaske wokot klapy (pod stropem) wykonac¢ z PROMATECT-H o grubosci 20 mm i szerokosci 200 mm.
*QOpaska ta jest wymagana tylko wtedy, gdy do doszczelnienia klapy uzyto wetny mineralnej.
Potaczenie kanatu ze stropem oraz kanatu z opaskg wykonac za pomocg kleju K84.
Boki kanatu oraz opaski taczy¢ ze sobg za pomocg wkretdw 4.2x90 - 4.8x120.

f. Montaz klapy z sitownikiem od gdry analogiczny do przedstawionego na rysunku. Zmianie ulega jedynie dtugosc
wspornikow montazowych. Wsporniki montowac do stropu za pomocg kotkdéw rozporowych.

o T~ ]

wynmiar wewnetrzny kanoiu BxH

210 — gronico wmurowoahio

minimum ((H-8>/23-270

\

mir, 150

wymlar wewnetrzny klopy BxH

wymiar zewnetrzny klopy B+E0xH+ED

wymior otworu montoZowego B+(80+1200xH+(B0+120)

Rysunek 7. Przyktadowy sposéb montazu klapy w stropie z przewodem wentylacji pozarowej z doszczelnieniem
zaprawg cementowsq.
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wyminr wewnetrzny konoiu B+300xH+100

210 - gronlca wmurowanla

L A
min, 150

[
wymior wewngetrzny klopy BxH
wynlor zewnetrzny klopy B+60xH+E60
wyminr otworu montezowego B+(B0+1200xH+(B0+120)
Rysunek 8. Przyktadowy sposéb montazu klapy w stropie z kanatem z ptyt PROMAT z doszczelnieniem wetna
mineralng.
3_._“__
I | 1
P
o
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E a0
S il B
Rysunek 9. Wymiary wspornikéw montazowych.
Sitownik pod stropem Sitownik nad stropem
E [mm] =gr. stropu - 28 =96

Dla stropow o grubosci wiekszej niz 150 mm, przed izolacjg klapy zaprawg cementowg nalezy przytaczy¢ klape do kanatu
(ramka klapy zostanie zamurowana wraz czescig kanatu).
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7.3. TECHNOLOGIA MONTAZU - KANAL

a. Wykonac¢ otwor w kanale PROMAT o wymiarach pozwalajacych instalacje w nim kanatu przytaczeniowego (poz.7),
b. Kanat przytaczeniowy uprzednio potaczony z klapg, przymocowac wkretami do kanatu z uzyciem ptyt PROMAT L-
500 oraz ptyt PROMATECT-H i zaizolowa¢ zgodnie z rys. 7. Klapa musi by¢ zaizolowana przynajmniej na minimalng,
gtebokos$¢ oznaczong na korpusie wycieciami,
c. Podwiesi¢ zabudowe uwzgledniajac jej ciezar i nosnos¢ stropu,
d. Przewdd o dtugosci min. C potaczy¢ z klapg zgodnie ze standardem producenta przewodu.
Cato$¢ konstrukcji: kanat, elementy ztaczne oraz izolacje wykonaé¢ zgodnie z Krajowa Oceng Techniczng
ITB-KOT-2021/1823 i wytycznymi PROMAT
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Rysunek 10. Przyktadowy sposéb montazu klapy na tréjniku.

1. Plyta Promatect L-500 o grubosci 50 mm,

2. Izolacja z ptyty PROMATECT-H o grubosci min. 10 mm,

3. Izolacja z ptyty PROMATECT-H o grubosci 25 mm,

4. Szyna do podwieszen musi uwzglednia¢ wielko$¢ obcigzenia

5. Pofaczenie zgodne ze standardem dostawcy przewodu wentylacyjnego, przy uwzglednieniu ciezaru klap,

6. Klapa KWP-P,

7. Krdciec przytaczeniowy DX51D-Z275 gr. 1,5mm o wymiarach B+5, H+5 mm i dtugosci L (w przyktadzie 165
mm), (Dtugos¢ krééca przytaczeniowego nalezy dobra¢ w taki sposdb, aby odlegtos¢ miedzy dnem kanatu a
otwartq przegroda klapy wynosita min. 100 mm),

8. Przewdd wielostrefowy o klasie EIS120,

9. Przewdd wielostrefowy/jednostrefowy/wentylacyjny lub, jezeli klapa konczy instalacje, krociec z siatkg stalowg

19x19x1,4 mm.

C- dtugosc krocca z siatkg stalowg,
gdy H/2-270<100 mm to C=100 mm,
gdy H/2-270>100 mm to C=H/2-270+50
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Rysunek 11. Wymiary przegrody w zaleznosci od wysokosci klapy.

8. Instrukcja montazu baterii klap

Montaz klap w baterie jest mozliwy tylko przy wczesdniejszej informacji (na etapie zaméwienia), ktére klapy i w jakim
uktadzie (pionowym czy poziomym) beda montowane w Scianie, w celu wykonania na etapie produkcji otworow w
korpusie pod $ruby samogwintujace.

Istniejg dwa warianty realizacji zamdwienia baterii klap: podstawowy oraz kompletny. W pierwszym wariancie,
zamoéwienie obejmuje zestaw klap, listwy taczeniowe oraz komplet $rub samogwintujacych. Nabycie pozostatych
materiatéw: uszczelki peczniejacej (PROMASEAL-PL o przekroju 20x1,8 mm), wetny mineralnej do izolacji termicznej (o
gestosci minimum 60 kg/m3) oraz tasmy aluminiowej pozostaje w gestii zamawiajacego. Drugi wariant przewiduje
dostarczenie przez producenta kompletnego zestawu klap i wszystkich niezbednych elementéw do montazu.

Klapy taczy sie w baterie listwami tgczeniowymi, o handlowej dtugosci 1200 mm.

W przypadku kiedy wymiar catkowity baterii jest mniejszy od krotnosci wymiardw listwy, ostatnig z nich nalezy przycia¢
szlifierka na pozadany wymiar przy montazu klap na budowie (przy wariancie podstawowym) lub docinane sa pitqg w
zaktadzie producenta (przy wariancie kompletnym). Klapy nalezy montowa¢ w pozycji zamknietej.

Klapy zostajg oznaczone literami A, B, C, D. A A
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Rysunek 12. Listwa tgczeniowa
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Firma SMAY oferuje cztery podstawowe typy uktadéw baterii klap:
Uktad 1 - Bateria pionowa skfadajaca sie z dwdch klap KWP-P w uktadzie pionowym.

a. W pierwszej kolejnosci nalezy zamocowac uszczelke PROMASEAL-PL o przekroju 20x1,8 mm, na przektadke
izolacyjna jednej z sasiadujacych klap (pozycja (1) na rysunku 2) na catej dtugosci ich styku.

b. Umiesci¢ na gornej, zagtebionej powierzchni klapy B niepalng wetne mineralng o grubosci 60 mm, tak aby po
ztozeniu klap ze sobg wetna izolacyjna wypetnita catq wolng przestrzen pomiedzy nimi w sposéb pokazany na
wyrwaniu (w1l). Nalezy réwniez natozy¢ mase ogniochronng typu PROMASTOP-CC o szerokosci 50 mm, wzdtuz
przektadki izolacyjnej, miedzy wetne a obudowy klap.

Uwaga: Alternatywny wariant montazu weiny przewiduje wykorzystanie dwéch warstw wetny o grubosci 30 mm.
W takim przypadku nalezy natozy¢ mase ogniochronng typu PROMASTOP-CC o szerokosci 50 mm, wzdtuz
przektadki izolacyjnej, miedzy paskami wetny oraz miedzy wetng a obudowami klap.

c. Ustawi¢ klape A na klapie B, a nastepnie potaczy¢ je ze sobg z przodu i z tylu perforowanymi listwami
taczeniowymi (2) za pomoca $rub samogwintujacych M6x10 (3), ktére wkrecamy w otwory w Kkorpusie.
Poprawny montaz ma miejsce, gdy liczba $rub samogwintujgcych przypadajacych na kazdg listwe handlowg o
dtugosci 1200 mm wynosi 4 szt.

K;m +H2+60

KI B

Rysunek 13. Bateria pionowa skfadajgca sie z dwdch klap KWP-P
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Uktad 2 - Bateria pionowa skfadajaca sie z trzech klap KWP-P w uktadzie pionowym

a. W pierwszej kolejnosci nalezy zamocowac uszczelke PROMASEAL-PL o przekroju 20x1,8 mm na przekfadke
izolacyjng jednej z sasiadujacych klap (pozycja (1) na rysunku 3) na catej dtugosci ich styku.

b. Umiesci¢ na gérnej, zagtebionej powierzchni klapy C niepalna wetne mineralng o grubosci 60 mm, tak aby po
ztozeniu klap ze sobg wetna izolacyjna wypetnita catg wolng przestrzen pomiedzy nimi w sposdb pokazany na
wyrwaniu (w1). Nalezy réwniez natozy¢ mase ogniochronng typu PROMASTOP-CC o szerokosci 50 mm, wzdiuz
przekitadki izolacyjnej, miedzy wetne a obudowy klap.

Uwaga: Alternatywny wariant montazu wetny przewiduje wykorzystanie dwéch warstw wetny o grubosci 30 mm.
W takim przypadku nalezy natozy¢ mase ogniochronng typu PROMASTOP-CC o szerokosci 50 mm, wzdtuz
przektadki izolacyjnej, miedzy paskami wetny oraz miedzy wetng a obudowami klap.

c. Ustawi¢ klape B na klapie C, a nastepnie potaczy¢ je ze soba z przodu i z tylu perforowanymi listwami
faczeniowymi (2) za pomocg S$rub samogwintujagcych M6x10 (3), ktére wkrecamy w otwory w korpusie.
Poprawny montaz ma miejsce, gdy liczba srub samogwintujacych przypadajacych na kazda listwe o dtugosci 1200
mm wynosi 4 szt.

d. Punkty 2 i 3 powtorzy¢ analogicznie dla zamontowania klapy A na klapie B.
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Rysunek 14. Bateria pionowa skfadajgca sie z trzech klap KWP-P
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Uktad 3 - Bateria pozioma sktadajgca sie z dwdch klap KWP-P w uktadzie poziomym

a. W pierwszej kolejnosci nalezy zamocowac uszczelke PROMASEAL-PL o przekroju 20x1,8 mm na przekfadke
izolacyjna jednej z sasiadujacych klap (pozycja (1) na rysunku 4) na catej dtugosci ich styku.

b. Zestawi¢ ze sobg klape A i klape B bokami (gdzie wczes$niej zamocowano uszczelke na przekfadki izolacyjne), a
nastepnie potaczy¢ je ze sobg z przodu i z tytu perforowanymi listwami tgczeniowymi (2) za pomoca $rub
samogwintujacych M6x10 (3), ktére wkrecamy w otwory w korpusie. Poprawny montaz ma miejsce, gdy liczba
Srub samogwintujacych przypadajacych na kazda listwe handlowg o dtugosci 1200 mm wynosi 4 szt.

c. Puste przestrzenie w miejscu styku korpuséw klap A i B nalezy wypetni¢ niepalng wetng mineralna (w sposéb
pokazany na wyrwaniu (w1)).

Uwaga: Alternatywny wariant montazu wetny przewiduje wykorzystanie dwoch warstw wetny o grubosci 30 mm.
W takim przypadku nalezy natozy¢ mase ogniochronng typu PROMASTOP-CC o szerokosci 50 mm, wzdtuz
przektadki izolacyjnej, miedzy paskami wetny oraz miedzy wetng a obudowami klap.

d. Miejsce uszczelnienia gory baterii wetng mineralng zaklei¢ tasma aluminiowg (4).

Rysunek 15. Bateria pozioma sktadajaca sie z dwdch klap KWP-P

Wersja 6.2
Data edycji: 26.03.2024 r. Strona 25 z 41



Lr M A Dokumentacja techniczno-ruchowa
N/ KWP-P

Uktad 4 - Bateria sktadajaca sie z czterech klap KWP-P

Montaz baterii sktadajacej sie z czterech klap, podzielony jest na dwa etapy:
= etap 1 - zmontowanie klapy A z klapa B oraz klapy C z klapa D

= etap 2 - zmontowanie pary klap A, B z parg klap C, D
ETAP 1:

a. W pierwszej kolejnosci nalezy zamocowac uszczelke PROMASEAL-PL o przekroju 20x1,8 mm na przekfadke
izolacyjna jednej z sasiadujacych klap (pozycja (1) na rysunku 5) na catej dtugosci ich styku.

b. Zestawi¢ ze sobg klape A i klape B bokami (gdzie wczesniej zamocowano uszczelke na przektadki izolacyjne), a
nastepnie potaczy¢ je ze sobg z przodu i z tylu perforowanymi listwami tgczeniowymi (3) za pomoca $rub
samogwintujacych M6x10 (4), ktore wkrecamy w otwory w korpusie. Poprawny montaz ma miejsce, gdy liczba
Srub samogwintujacych przypadajacych na kazda listwe handlowg o dtugosci 1200 mm wynosi 4 szt.

c. Czynnosci zawarte w punkcie 2 powtoérzy¢ dla klap C i D.

H1+H2+60

=

Rysunek 16. Bateria sktadajqca sie z czterech klap KWP-P
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ETAP 2:

a. W pierwszej kolejnosci nalezy zamocowac uszczelke na przektadke izolacyjng PROMASEAL-PL o przekroju
20x1,8 mm jednej z sasiadujacych klap (pozycja (2) na rysunku 4) na catej dtugosci ich styku.

b. Umiesci¢ na gérnej, zagtebionej powierzchni klap C i D niepalng wetne mineralng o grubosci 60 mm, tak aby po
ztozeniu zmontowanych klap C i D z klapami A i B, welna izolacyjna wypetnita catq wolng przestrzen pomiedzy
nimi, w sposob pokazany na wyrwaniu (w1).

Uwaga: Alternatywny wariant montazu wetny przewiduje wykorzystanie dwoch warstw weiny o grubosci 30 mm.
W takim przypadku nalezy natozy¢ mase ogniochronng typu PROMASTOP-CC o szerokosci 50 mm, wzdtuz
przektadki izolacyjnej, miedzy paskami wetny oraz miedzy wetng a obudowami klap.

c. Ustawi¢ zmontowane klapy A i B na zmontowanych klapach C i D, a nastepnie potaczy¢ je ze sobg z przodu i z
tytu perforowanymi listwami tgczeniowymi (5) za pomocg $rub samogwintujacych M6x10 (6), ktére wkrecamy w
otwory w korpusie. Liczba $rub samogwintujacych przypadajacych na kazdg listwe handlowg o dtugosci 1200 mm
wynosi 4 szt.

d. Puste przestrzenie w miejscu styku korpuséw klap A i B oraz C i D nalezy wypetni¢ niepalng wetng mineralng (w
sposéb pokazany na wyrwaniu (w2)).

e. Miejsce uszczelnienia gory baterii wetng mineralng zaklei¢ tasma aluminiowa (7).

Montaz baterii klap KWP-P w przegrodzie sztywnej

a. Wykonaé¢ w Scianie otwdr o wymiarach, uzaleznionych od wielkosci baterii i jej uktadu:
= dla baterii pionowej, sktadajacej sie z dwoch klap: (B1+120)x(H1+H2+180),
= dla baterii pionowej, sktadajacej sie z trzech klap: (B1+120)x(H1+H2+H3+240),
= dla baterii poziomej, sktadajacej sie z dwdch klap: (B1+B2+180)x(H1+120),
= dla baterii sktadajacej sie z czterech klap: (B1+B2+180)x(H1+H2+180),

b. Baterie klap wsuna¢ w Sciane na gtebokos$é oznaczong na korpusie wycieciami (wymiar 60mm) z jednej strony

mocujac na zawieszeniu Z1 a drugiej do przewodu wentylacyjnego, podwieszonego na zawieszeniu Z2 (wedtug
rysunku).
Uwaga: Mocowanie przewodu wentylacyjnego musi uwzgledniac ciezar baterii klap i chodzi nie tylko o zawieszenia
(szpilki i kotwy) lecz takze o ramke montazowqg przewodu wentylacyjnego oraz $ruby uzyte do potaczenia
przewodu wentylacyjnego z baterig klap. Jesli nie mozna zapewnic¢ na czas montazu bezpiecznego podwieszenia
baterii klap nalezy, baterie klap podeprzec¢ od dotu.

c. Po ustawieniu klapy zgodnie z opisem szczeline pomiedzy klapg, a $ciang nalezy dokfadnie wypetni¢ zaprawg
murarskg cementowg lub cementowo-wapienng lub betonem lub PROMASTOP MG III produkcji firmy PROMAT.

d. Po 72 godzinach od chwili montazu, mozna zdemontowac¢ podwieszenia.

UWAGI:

a. Baterie klap montowac tak, aby osie przegréd klap znajdowaty sie w pozycji poziomej lub pionowej.

b. Klapa nie moze by¢ szalunkiem dla budowanej $ciany.

c. Przewody wentylacyjne nie mogq obcigzac¢ baterii klap, zawieszenia przewodéw wentylacyjnych musza zapewniac
petng ich nosnosc.

d. Zawieszenia przewodow wentylacyjnych podtaczonych do baterii klap muszg by¢ wykonane zgodnie z instrukcjg
producenta przewodéw wentylacyjnych.

e. Dobér szyn montazowych nalezy wykona¢ wg wytycznych dostawcy zawieszen, przy uwzglednieniu ukfadu i masy
baterii klap.

f. W miejscu zawieszen Z1 i Z2, na czas montazu mozna stosowac inne systemy podwieszen lub podpar¢.
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Montaz baterii pionowej sktadajgcej sie z trzech klap KWP-P w $cianie sztywnej
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9. ODDANIE DO EKSPLOATACII

Po montazu urzadzenia i instalacji do systemu sterowania, przed oddaniem klapy przeciwpozarowej do eksploatacji,
nalezy przeprowadzi¢ i odnotowaé ponizsze dziatania:

zweryfikowac poprawnos¢ montazu klapy z DTR;

sprawdzi¢ poprawnosc¢ instalacji elektrycznej w zakresie parametréw zasilania oraz jakosci wykonania;

sprawdzi¢ czy klapa nie ulegta uszkodzeniu mechanicznemu podczas montazu;

sprawdzi¢ poprawnosc¢ otwierania/zamykania sie przegrody klapy, czas otwierania/zamykania sie klapy

powinien by¢ zachowany ponizej 60 s;

e  sprawdzi¢ czystos¢ urzadzenia, oraz czy nie zalegajg w nim obce elementy, mogace prowadzi¢ do
uszkodzenia urzadzenia;

e  sprawdzi¢ zachowanie poprawnej przestrzeni dostepnosci do mechanizmu napedowego oraz wyzwalacza
termicznego - wymagane dla celéw serwisowych oraz konserwacyjnych;

e  sprawdzi¢ dostepno$c¢ oraz czytelnosci naklejek znakujacych.

Po montazu klapy KWP-P, przed oddaniem jej do eksploatacji musi zosta¢ sporzadzony dokument: , Protokét z Montazu
i Uruchomienia - Klapy Przeciwpozarowe”. Protokdt ten, powinien by¢ podpisany przez osobe posiadajacg aktualny,
wydany przez firme Smay Sp. z 0. o, imienny certyfikat lub zaswiadczenie, upowazniajacy do montazu klap KWP-P.
Kopie tego dokumentu nalezy przesta¢ do producenta drogq elektroniczng (www.smay.pl > zaktadka SERWIS I
GWARANCIA > DODAJ PROTOKOL URUCHOMIENIA) do 30 dni od daty uruchomienia (data wskazana w Protokole z
Montazu i Uruchomienia - Klapy Przeciwpozarowe). Niedopetnienie tej formalnosci skutkowac¢ bedzie utratg gwarancji na
urzadzenie.

Protokét z Montazu i Uruchomienia - Klapy Przeciwpozarowe (uniwersalna dla wszystkich klap w ofercie SMAY) zawarto
ponizej:
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PROTOKOL Z MONTAZU I URUCHOMIENIA - KLAPY PRZECIWPOZAROWE

NN\

Producent klap przeciwpozarowych

OBIEKT / MIEJSCE INSTALACII

REALIZACIJA MONTAZU I URUCHOMIENIA

NAzZWa ObIEKEU: ..o e e e e e e

[ wks-p

Oktv-o OkTts-o0 [ KwpP-0
Okwp-p [ kwp-Ex [ kwp-L
Typklap; |COOwkP-0 [0 wkp-p [ wkz-0

Data

uruchomienia

ZAKRES KONTROLI PO MONTAZU I URUCHOMIENIU

A - Poprawnos$¢ montazu klapy z DTR;

B - Poprawnos¢ instalacji elektrycznej w zakresie parametréw zasilania oraz jakosci wykonania;

C - Klapa nie ulegta uszkodzeniu mechanicznemu podczas montazu;

D - Poprawnosc¢ otwierania/zamykania sie przegrody klapy, czas otwierania/zamykania sie klapy powinien

by¢ zachowany ponizej 60 s;

E - Czystosc urzadzenia, oraz czy nie zalegajg w nim obce elementy, mogace prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia;
F - Zachowanie poprawnej przestrzeni dostepnosci do mechanizmu napedowego oraz wyzwalacza termicznego — wymagane dla

celéw serwisowych oraz konserwacyjnych;
G - Dostepnos¢ oraz czytelnosci naklejek znakujacych.

N - wynik negatywny
P - wynik pozytywny

KLAPY

LISTA KONTROLNA CZYNNSCI

Nr.

Lp. || Oznaczenie Typ Seryjny

[

Vo N|jlajjlanfd|]w]N

11

12
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13

14

15

16

17

Oswiadczenie Wykonawcy

Potwierdzam/y wykonanie montazu oraz uruchomienia klap przeciwpozarowych zgodnie z DTR producenta klap
przeciwpozarowych oraz wytycznymi producenta z instrukcji montazu.

Wynik kontroli: Pozytywny / Negatywny

Zalecenia: Brak / wg uwag powyzej

Wykonawca przegladu

Nr uprawnien
(wystawiony przez firme Smay)

Podpis

Potwierdzenie
Zleceniodawcy:
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10. ZASADY OBSLUGI OKRESOWEJ] I KONSERWACII

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac eksploatacyjno-konserwacyjnych, nalezy zapoznac sie z niniejszg dokumentacja.
W szczegdlnosci majq taki obowigzek osoby odpowiedzialne za obstuge urzadzenia lub zespotu urzadzehi w ramach
eksploatacji, konserwacji i serwisu. W przypadku braku personelu technicznego posiadajacego okreslone przez
producenta kwalifikacje, przeglad/konserwacje biezacych urzadzen powinien wykona¢ Serwis Producenta SMAY lub
Autoryzowany Serwis SMAY/Partner Serwisowy SMAY.

Uszkodzenia klapy KWP-P wynikajace z nieprzestrzegania wytycznych zawartych w dokumentacji, nie beda podlegaty
naprawom gwarancyjnym.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkdw, innych obiektéw budowlanych i terenéw, po zainstalowaniu klapy typu KWP-P, przy
uruchomionym systemie, konieczne jest przeprowadzenie regularnych kontroli i ich zapisywanie w sposob przedstawiony
w Protokole przegladu rocznego - klap przeciwpozarowych (zawarty ponizej) nie rzadziej niz co 12 miesiecy. W razie
koniecznosci kontrole nalezy wykonac czesciej.

Fakt przegladu stanu technicznego oraz konserwacji urzadzenia, powinien by¢ udokumentowany protokotem kontroli,
ktérego wzdr zostat zamieszczony w niniejszej dokumentacji.

Brak realizacji powyzszych wytycznych odnoszacych sie do kontroli okresowej, skutkuje brakiem dopuszczenia
urzadzenia do dalszej eksplantacji. Jednoczesnie takie urzadzenie zgodnie z OWG traci ochrone gwarancyjng producenta.

Wszelkie czynnosci zwigzane z wymiang lub modyfikacjg podzespotéow urzadzenia moga by¢ wykonane jedynie przez
Serwis Producenta SMAY lub Autoryzowany Serwis SMAY/Partnera Serwisowego SMAY. Elementy, ktére zostaty
fabrycznie zaplombowane, powinny posiadaé nienaruszone oryginalne, zatozone przez Serwis Producenta SMAY lub
Autoryzowany Serwis SMAY/Partnera Serwisowego SMAY plomby.

Klapa KWP-P nie wymaga zadnych zabiegéw ochronnych za wyjatkiem regularnych konserwacji/przegladéw technicznych
i odpowiedniej pielegnacji obejmujacej utrzymywanie w czystosci elementow klapy. Klapa moze by¢ czyszczona za
pomoca suchej Sciereczki lub szczotki. Brud oraz inne zanieczyszczenia moga by¢ usuniete z wykorzystaniem
ogdlnodostepnych srodkéw czyszczacych. Nie stosowac srodkdw agresywnych, zracych lub ostrych narzedzi.

Liste zalecanych okresowych czynnosci kontrolnych wraz z mozliwymi usterkami (uniwersalna dla wszystkich klap
w ofercie SMAY) zawarto ponizej.
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PROTOKOL PRZEGLADU ROCZNEGO -
KLAPY PRZECIWPOZAROWE

" NN\

Dane firmy wykonujacej przeqlad (piecze¢) Producent urzadzen
OBIEKT / MIEJSCE INSTALACJI REALIZACJA PRZEGLADU
Data || oo
Nazwa obieKtu: ........coii e, o
wykonania:

Przedmiot | dKTM-0 [KTs-0  [JKwP-O
przegladu/ | CJKWP-P [ KwpP-Ex  LIkwp-L
Adres obiektU: .....oovii i Typ Kiapy: |:| WKP-O |:| WKP-P |:|WKZ-O
Jwks-P

Ogolna liczba

urzadzen:

ZAKRES WYKONANEGO PRZEGLADU

Stan czynnosci przegladowych

Czynnosci przeglagdowe

e 2 sabocani Ocena .
(zgodnie z zatacznikiem) Wykonano (Pozytywna/Negatywna Nr uwagi
(Tak/Nie) ) (Opisa¢ u dotu strony)
1 Kontrola wizualna klap

2 Kontrola napedu klap

3 Kontrola wyzwalaczy

4 Kontrola pracy klap

5 Pozostawienie klap w pozycji roboczej

Szczegolowe zestawienie urzagdzen poddanych przegladowi przedstawia Zatacznik nr 1: ,,Zestawienie Urzadzen”,
bedacy integralng czescia niniejszego protokotu przegladu.

UWAGI/ ZALECENIA

(podawac od kolejnych numeréw)
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Oswiadczenie Wykonawcy
Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010r. /Dz. U. 2010 nr 109,

poz. 719, potwierdzamy wykonanie przegladu zgodnie z wytycznymi oraz DTR producenta. Na podstawie wyzej
wymienionego rozporzgdzenia informujemy o obowigzku corocznego wykonywania przegladu klap przeciwpozarowych
wchodzgcych w sktad systemu przeciwpozarowego.

Wynik przegladu: Pozytywny /
Negatywny

Zalecenia: Brak / wg uwag powyzej

Kolejny przeglad nalezy wykona€ przed ............cocoveuiiiiiiiiiiiiiiiii e {0 r.
(Miesigc)
Wykonawca przegladu Nr uprawnien Podpis Potwierdzenie Zleceniodawcy:
(wystawiony przez firme Smay)

1.
2.
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11. KLASYFIKACJA KLAP DO NAPRAWY

Do usuniecia wszelkich stwierdzonych podczas kontroli okresowej uszkodzen upowaznione sg stuzby serwisowe
producenta lub przeszkolone przez niego firmy. W przypadku stwierdzenia niesprawnosci lub uszkodzenia uzytkownik
zobowigzany jest do powiadomienia producenta lub autoryzowanej firmy serwisowej.

Kazdorazowo po zadziataniu klapy w wyniku akcji pozarowej na obiekcie, konieczna jest ocena jej stanu technicznego,
a w konsekwencji kwalifikacja do naprawy lub wymiany na nowa. Ocene przeprowadzi¢ mogq jedynie stuzby serwisowe
producenta. Prace naprawcze lub wymiana klapy po zadziataniu w wyniku akcji pozarowej na obiekcie nie sg objete
gwarancja.

12, WARUNKI GWARANCII

Producent zapewnia gwarancje na dostarczone wyroby, na zasadach zapisanych w Umowie lub Ogélnych Warunkach
Gwarangcji firmy Smay, Sp. z 0.0. Gwarancja nie obejmuje wad powstatych wskutek niewtasciwego przechowywania,
transportu, montazu i uruchomienia, eksploatacji, obstugi okresowej, serwisu, a w szczegdlnosci uszkodzen
mechanicznych i uszkodzen powtok antykorozyjnych.

Producent jest zwolniony z gwarancji w przypadku stwierdzenia wprowadzenia przez uzytkownika zmian konstrukcyjnych
we wilasnym zakresie, montazu wyrobu przez nabywce niezgodnie z Instrukcjg Montazu i DTR, przekroczenie
deklarowanej trwatosci klapy, wad w wyniku niewtasciwej obstugi okresowej, oraz gdy nastgpi trwate usuniecie tabliczki
znamionowej wyrobu lub brak jej czytelnosci i mozliwosci weryfikacji typu urzadzenia.

Dokumenty OWG oraz OWS dostepne sa na stronie www.smay.pl

UWAGA!

Protoko6t z Montazu i Uruchomienia - Klapy Przeciwpozarowe:

. Protokot powinien byé podpisany przez osobe majaca aktualny, wydany przez firme Smay Sp. z 0. o, imienny
certyfikat lub zaswiadczenie, upowazniajace do montazu klap przeciwpozarowych.

° Kopie tego dokumentu nalezy przestaé¢ do producenta droga e[ektronicznq
(www.smay.pl > zakladka SERWIS I GWARANCJA > DODAJ PROTOKOt URUCHOMIENIA).

. Kopie tego dokumentu nalezy przesta¢ do 30 dni od daty uruchomienia
(data wskazana w Protokole z Montazu i Uruchomienia - Klapy Przeciwpozarowe).

Wz6r Protokotu z Montazu i Uruchomienia - Klapy Przeciwpozarowe znajduje w Dokumentacji Techniczno-Ruchowej.

UWAGA!

Protokot Przegladu Rocznego - Klapy Przeciwpozarowe:

° Protokét powinien byé podpisany przez osobe majaca aktualny, wydany przez firme Smay Sp. z o. o, imienny
certyfikat lub zaswiadczenie, upowazniajace do przegladow klap przeciwpozarowych.

. W celu utrzymania gwarancji, pracownik realizujacy przeglady klap przeciwpozarowych produkcji SMAY,
zobowiazany jest po zakonczeniu takiego przegladu, ztozyé Protokoét Przegladu Rocznego do producenta droga
elektronicznag
(www.smay.pl > zaktadka SERWIS I GWARANCJA > DODAJ PROTOKOL PRZEGLADU)

Wz6r Protokotu Przegladu Rocznego - Klapy Przeciwpozarowe znajduje sie na koncu Dokumentacji Techniczno-
Ruchowej.

Wersja 6.2

Data edycji: 26.03.2024 r. Strona 40 z 41




:/— M A Dokumentacja techniczno-ruchowa
\—y/ KWP-P

UWAGA!

Wzory formularzy zataczonych do niniejszej DTR (dotyczace montazu, uruchomienia, przegladéw) stanowia wlasnos¢
intelektualna firmy Smay sp. z 0.0. Zabrania sie ich kopiowania, powielania i wykorzystywania do innych celéw, niz okreslone w
niniejszej DTR. W celu utrzymania gwarancji wymagane jest ich wypetnienie i dostarczenie do SMAY sp. z 0.0. w terminie do 30
dni od daty montazu/uruchomienia oraz przegladu (inne formularze nie beda akceptowane).
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